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4.1. MENU AYARLARININ DUZENLENMESI
DIKKAT! Alt kisimda meni ayarlarinda bulunan sekiller icerisindeki rakamsal degerler drnek
icin verilmistir, kullanimda esas teskil etmez.

* Yakit Verme Siiresi: Kazana yakit verme stresidir. Kullanilan yakitin yanma durumuna gére
ayarlanmalidir. 7-250 sn arasinda ayarlanabilir,

YAKIT VERME
SURESI

10 sn

* Yakit Bekleme Siiresi: iki yakit verme islemi arasinda gecen siiredir. Bu siirede yakit vermede
oldudu gibi kullanilan yakitin yanma durumuna gore ayarlanmalidir. 5sn (00 dk : 05 sn ) - 900 sn
(15 dk :00sn ) arasinda ayarlanabilir.

YAKIT BEKLEME
SURESi 4 dk:30sn

« istenen Sicaklik: istenen kazan suyu sicakliginin ayarlanmasina yarar. 35-90°C arasinda
ayarlanabilir.

ISTENEN
SICAKLIK ~ 60°C

« Sirkilasyon Sicakligr: Sirkilasyon pompasinin ¢alisma sicakligini ayarlamaya yarar. Kazan suyu
sicakligi sirkilasyon sicakligi olarak ayarlanan dedere ulastiginda sirkiilasyon pompasi ¢alismaya
baslar ve sicaklik bu dederin altina diistiiginde pompa durur. Dolayisiyla pompanin gereksiz calismasi
onlenmis olur. Bu deger 10-45°C arasinda ayarlanabilir,

SIRKULASYON
SICAKLIGI  35°C

* Fan Motoru Otomatik / Kapali: Fan calisma seklinin ayarlandigi bu meni otomatik olarak
ayarlandiginda; fan istenen sicaklik degerinin 1°C Ustiine ¢iktiginda durur ve 4°C altina diistigiinde
calisir. Fan motoru kapali secenedinde ise fan motoru calismaz.

FAN MOTORU
OTOMATIK

[

FAN MOTORU
KAPALI

*
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* Yakit Motoru Otomatik / Kapali: Yakit verme motorunun ¢alisma seklinin ayarlandigi bu
menU otomatik olarak ayarlandiginda; motor sayaciistenen sicaklik degerinin 1°C Gstiine ¢iktiginda
durur ve sicaklik ayarlanan degerin 4°C altina dUsiince saymaya devam eder. Yakit motoru kapali
seceneginde ise yakit motoru calismaz.

YAKIT MOTORU YAKIT MOTORU
OTOMATIK KAPALI

+ Sirkiilasyon Acik / Otomatik: Sirkilasyon'un agik olarak ayarlanmasi durumunda sirkilasyon
pompas! hicbir degeri dikkate almadan strekli calisir. Otomatik olmasi durumunda ise; ayarlanan
sirkGlasyon sicaklik dederinin 1°C Ustlne ciktiginda calisir ve 4°C altina dUstiginde durur.

SIRKULASYON SIRKULASYON
ACIK OTOMATIK

« Fan Motoru Hiz Kademesi: Fan motorunun hizi 1-100 kademe arasinda ayarlanabilmektedir.
Kullanilan yakitin tiiriine gore en ideal fan hizi secilerek yakittan tasarruf saglanmis olacaktir.

HIZ KADEMESi

FAN MOTORU }
5

* Rediiktér Akim Kademesi: Yakit yikleme motorunun ¢ekebilecedi max. amper miktar
ayarlanir. Bu secenek EKO S-20...-90 modellerinde vardir,

KADEMESI 250

REDUKTOR AKIM }

4.2. ARIZA UYARILARI

* Elektronik Termik Hatasi: Bu uyari rediiktor motorunun izin verilen amperden daha fazla
cekmeye calistigl zaman alinir. Bu durumda rediiktér motoru devreden cikar ve sistem kendisini
korumaya alir. Uyari yazili olarak verilmektedir. Yazili uyari midahale yapilincaya kadar ekranda
kalir. (EKO $-20...-90 modellerinde)

TERM<K HATASI

ELEKTRONK J

*
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* Asirt Akim Korumasi: Bu uyari yikleme motoruna bagli koruma termiginin atmasi durumunda
alinir. Bu durumda yUkleme motoru devreden cikar ve sistem kendisini korumaya alir. Uyari yazili
olarak verilmektedir. Yazili uyari midahale yapilincaya kadar ekranda kalir. (EKO S-120...-300
modellerinde)

ASIRI AKIM
KORUMASI

* Yiiksek Sicaklik Korumasi: Bu uyari da kazan suyu sicakliginin 90°C'ye ulasmasi durumunda
olusacak yiiksek basinctan dolayi kazanda zarar ve tehlikeli bir durumun olusmamasi icin rediktor
motoru ve fan devre disi kalir. Sistem sadece asiri 1sinan kazan suyunun sirk(lasyonunu yapar. Bu
uyarida gorsel olarak ekranda yapilmaktadir.

YUKSEK SICAKLIK
KORUMASI

* Sensor Hatasl: Bu uyari olasi bir sensor arizasi veya temassizligi neticesinde verilmektedir.
Uyari alindigi zaman sistemde giivenlik amacli sadece sirkilasyon motoru calismaktadir.

‘ SENSOR HATASI ‘

* Diisiik Sicaklik: Kazan suyu sicakliginin 3°C ve altina diismesi durumunda devir daim suyunun
donmamas icin sirkiilasyon pompasi otomatik olarak devreye girer ve sensor hatasi uyarisi ekranda
clkar.

AYAR SFY KAZAN
40°C 00:15 2°C*

4.3. SISTEMi RESETLEME

* Yukaridaki di¢ uyarinin alinmasi durumunda sistemi resetlemek icin “OFF" tusuna basilr,
sistemin standby moduna gecmesi saglanir ve ekrandaki uyari yazisinin kayboldugu gézlenir.
Sonrasinda varsa gerekli dizenlemeler yapildiktan sonra “ON" tusuna basilarak sistem calistirilir.
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5. KAZANIN iSLETMEYE ALINMASI VE KULLANILMASI

DIKKAT! Kazanin ve tesisatin su ile dolu oldugunu, kazan giris-cikis vanalarinin acik oldugunu
ve kazan panosuna enerjinin 220 V geldigini, topraklama hattinin standartligini kontrol edin.

+ Kumanda panelinden “ON" butonuna basarak devreyi aciniz. Meniden fan motorunu otomatik,
yakit yiikleme motorunu otomatik ve sirkllasyonu acik pozisyona getirerek fanin, rediktorin ve
sirktilasyon pompasinin calisip calismadigini ve calisma yonlerinin dogrulugunu kontrol ediniz.

* Baca cekisinin yeterli oldugundan emin olunuz.

5.1. iLK YAKMA

Otomatik tutusturucu olmayan modeller icin ilk yakma

+ Kumanda panelinin “OFF " durumunda oldugunu kontrol ediniz.

+ Kazanin silosuna (yakit haznesine) elekten gecebilecek irilikte yakit doldurunuz.

+ Doldurma esnasinda kesinlikle elegi sokmeyiniz. Eleksiz olarak doldurulan yakit icerisinden
clkabilecek iri yakit, tas veya metal parcasi gibi maddelerin helezonu sikistirmasindan 6tri dogacak
arizalar garanti kapsaminda degildir.

+ Kumanda paneli Gzerindeki manuel yakit yikleme tusu ile yakiti, yakicinin (yanma potasinin)
icine dogru stirlinGz. Yakit, yakicinin (yanma potasinin) hava deliklerinin hizasina kadar doldurulmalidir.

+ Ylkleme islemi tamamlandiktan sonra yakitin Gizerine cabuk tutusabilecek malzemeler koyarak
Ustten tutusturunuz ve yakit besleme kapadini kapatiniz.

+ Kesinlikle yakit iizerine yanmayi ¢abuklastirmak icin benzin, tiner gibi patlayici maddeler
piskirtmeyiniz ve dokmeyiniz.

+ Kumanda panelinden “ON" butonuna basarak devreyi aciniz. Meniden yakit yikleme ve
bekleme strelerini, istenen sicaklidi, sirkiilasyon pompasinin calismaya baslama sicakligini, fan
motorunun hiz kademesini ayarlayiniz.

* Yakicinin (yanma potasinin) Gizerindeki yakit tam olarak tutusuncaya kadar meniiden yakit
motorunu kapali pozisyonuna getirin. Yakit tamamen tutustuktan sonra (yaklasik 8 dk) yakit
motorunu agik pozisyonuna getirin.

Otomatik tutusturuculu modeller igin ilk yakma
+ Kumanda panelinin “OFF " durumunda oldugunu kontrol ediniz.

+ Kazanin silosuna (yakit haznesine) elekten gecebilecek irilikte yakit doldurunuz.

+ Doldurma esnasinda kesinlikle elegi sokmeyiniz. Eleksiz olarak doldurulan yakit icerisinden
clkabilecek iri yakit, tas veya metal parcasi gibi maddelerin helezonu sikistirmasindan 6tiri dogacak
arizalar garanti kapsaminda degildir.

*
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+ Kumanda paneli Gizerindeki manuel yakit yikleme tusu ile yakiti, yakicinin (yanma potasinin)
icine dodru sirlnlz. Yakit, yakicinin (yanma potasinin) hava deliklerinin hizasina kadar
doldurulmalidir.

* Y(ikleme islemi tamamlandiktan sonra kumanda panelinden “ ON “ butonuna basarak devreyi
aginiz.

» Otomatik tutusturuculu EKO S-20-...-300 modellerinde sistem “ON" tusuna basilarak calistirilir.
Sonra“ON"ve " A " tusuna birlikte basilarak otomatik ategleme calistirilir. Calisma siresi 2 ila 15
dk. arasinda ayarlanabilir. Yakit tutusup atesleyici devre disi kaldiktan sonra, atesleyici fani 1 dakika
daha calisir. Daha sonra kazan ayarlanan degerler dahilinde rutin calismasina gecis yapar.

» Otomatik tutusturucu devreye girdikten sonra durdurmak istenirse “OFF” tusuna basilarak
durdurulabilir.

*+ Meniden yakit yiikleme ve bekleme sirelerini, istenen sicaklig, sirkilasyon pompasinin
calismaya baslama sicakligini, fan motorunun hiz kademesini ayarlayiniz.

« Yakicinin (yanma potasinin) Gzerindeki yakit tam olarak tutusuncaya kadar meniiden yakit
motorunu kapali pozisyonuna getirin. Yakit tamamen tutustuktan sonra (yaklasik 8 dk) yakit
motorunun agik pozisyonuna getirin.

« Onerilen yakit yiikleme siireleri Tablo 3'te verilmistir.

keal/h 20.000 30.000 40.000 60.000 90.000
kw 23 34 46 69 104
7.000 kcal/h BEKLEME 180 sn 210 sn 210 sn 180 sn 180 sn
KOMUR YUKLEME 10 sn 7 sn 9 sn 10 sn 11 sn
4300 keal/h [ BEKLEME | 120 sn | 140 sn | 130 sn | 100 sn | 90 sn
ODUN PELLETI [ YOkteme | 10 sn |8 sn |10 sn |10 sn |10 sn
keal/h 120.000 170.000 200.000 250.000 300.000
kw 139 197 232 290 348
7.000 kcal/h BEKLEME 160 sn 140 sn 120 sn 110 sn 90 sn
KOMUR YUKLEME 14 sn 17 sn 18 sn 20 sn 20 sn
4300 keal/h [ BEKLEME | 75 sn | 60 sn | 60 sn | 55 sn | 45 sn
ODUNPELLETI |  YOUKLEME | 12 sn | 14 sn | 17 sn | 19 sn | 20 sn

Tablo 3 - Yakit Cinslerine Gore Yakit Bekleme Yiikleme Siireleri

* Bu ayarlar kazanin anma s glicine gore ayarlanmistir.

* Bu ayarlar yakitin cinsine, tesisatin 6zellidine, sistemin ihtiyacina, ayarlanan sicakliga, kazan
mahallinin yerine, baca durumuna, iklim sartlarina gére degisebilmektedir. Yanmayi bir iki giin
takip ederek sizin sisteminize en uygun yanmayi bulmalisiniz.

* Kor haline gelmis yakit stirekli olarak yakicinin (yanma potasinin) Gzerinde kubbe seklinde
olmalidir. Yanma potasi icerisinde yakitin asir timsek veya cukur olmamasing, yakitin azalarak yanan
atesin potanin st seviyesinden asadlya inmemesine dikkat edininiz.

*
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+ Ayarlanan stire sonunda kazan yanmamis kom(r atiyorsa ya bekleme siiresi arttirilmali ya
da yiikleme siiresi azaltilmalidir.

+ Ayarlanan siire sonunda yanma, eder potanin icine dogru cekiliyor ve azaliyorsa ya bekleme
stiresi azaltilmaliya da yikleme zamani arttirilmalidir.

» Kazanin yakit yikleme ve bekleme streleri, ayarladiginiz zaman araliklarinda devam edecek
ve bu sureleri ekranin ortasinda geriye dogru sayim seklinde gorebileceksiniz.

+ Kazan istenilen sicakligin 1°C izerine ulastidinda fan ve rediiktor duracak, kazan uyuma moduna
gececektir.

+ Kazan su sicakligr istenilen sicakligin 4°C altina dismesi ile beraber rediiktér ve fan devreye
girecek ve sicaklik yikselmeye baslayacaktir.

+ Kazan calistigi miiddetce kesinlikle sirkiilasyon pompasini durdurmayiniz ve sicak suyun
devir daim yapip yapmadigini kontrol ediniz.

» Kullanim sirasinda silonun (yakit haznesi) dolu oldugundan emin olunuz.

+ Yanan yakitin kilinG almak istediginiz zaman kil alma kapagini acarak dolan kil cekmecesini
kazan icerisinden aliniz. Bosaltarak tekrar yerine yerlestiriniz ve kil alma kapagini tamamen
kapattiginizdan emin olunuz. (Resim 2)

Resim 2 - Kl Cekmecesi

+ EKO LS-20...90 modellerinde herhangi bir nedenle rediiktérin calismamasi durumunda ekranda
“ELEKTRONIK TERMIK HATASI" ikazi yazili olarak cikacaktir. Bu ikaz helezonda sikisma oldugunu
ve dedUktorin yiksek akim cektigini gosterir. Bu durumda, rediktér motoru Uzerindeki helezon
anahtari yazili kutunun icerisindeki anahtarla mili ters ¢alistirabilirsiniz. Anahtar “ 1 “ konumunda
iken milileriye dogru donmektedir. Mili ters dondiirmek icin; ilk olarak kumanda panelini “OFF"
konumuna getiriniz. Daha sonra anahtari “ 0 “ konumuna getiriniz ve rediiktori 2-3 saniye calistiriniz.
Kazani calistirdiginiz zaman helezon mili ters dénecektir. Tekrar ileri dogru dondiirmek icin kumanda
panelini “ OFF " konumuna getirdikten sonra anahtari “ 1 " konumuna getiriniz.

+ Stkisma bu yontemle dizelmiyor ise helezon milinin cikarilip yikleme borusu ve yanma
haznesinin temizlenmesi gerekir. Bu gibi durumlarda teknik servisi arayiniz.

*
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* EKO LS-120...300 modellerinde herhangi bir nedenle rediiktériin calismamasi durumunda
ekranda "ASIRI AKIM KORUMASI" ikazi yazili olarak ¢ikacaktir. Bdyle bir durumda kazanin kontrol
panosu icerisinde bulunan termik elemanint kontrol ediniz. Termik atmis ise termige tekrar basarak
kumanda panelini kapatip aciniz. Ayni uyari tekrar eder ve termik atarsa stoker milinde sikisma
oldugu anlasilir. Sikisma durumunda helezon milinin ¢ikarilip yikleme borusu ve yanma haznesinin
temizlenmesi gerekir. Bu gibi durumlarda teknik servisi arayiniz.

* Helezon kismi kontrol edilir iken silo (yakit haznesi) civatalari sékilerek mentese kismina dogru
yikilabilir. (Resim 3)

Resim 3 - Silonun Yatiriimasi
+ Kazan suyu veya dénis suyunun 55 °C'nin altinda calistinlmasindan dolayr yogusma nedeniyle

olusabilecek arizalar garanti kapsaminda degildir.

6. BAKIM VE TEMIZLIK

+ Kazan kurum temizligini en az yirmi ginde bir, genel temizliginin de sezon sonunda yapilasi
tavsiye edilir.

« Kazanin temizligi kazan yanmiyor iken ve kazan soguk iken yapilmalidir.

+ Cihazin temizligine baslamadan dnce elektrik baglantisini kesiniz.

+ Kazan kurum temizligi 6n kisimda bulunan temizleme kapadindan yapilir. (On kisimdaki, en
listteki kapak)

+ Temizleme kapadini actiginizda egimli dort adet dilim goreceksiniz. Bu dilimlerin alt ve Ust
yiizeylerini kazan'in yaninda verilen gelberiile tamamen temizleyiniz. (Resim 4-5)

*
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Resim 4

+ Kazanin dilim temizligi tamamlandiktan sonra baca baglantisi sokilerek kazanin baca cikisi
temizlenmelidir

+ Alev kiricr dilimlerin temizligi bitirildikten sonra kapadin tam olarak kapatildigindan emin
olunuz.

+ Alev kirici dilimlerin temizliginden sonra kazan cehennemlik yiizeylerinin de temizligi yikleme
kapagindan gelberi yardimiyla yapilmalidir.

*Yakicinin (Yanma Potasinin)hava deliklerini kontrol ediniz. Eger deliklerde tikanma varise sivri
bir malzemeyle delikleri aginiz.

+ KUl alma kapagindan yakicinin (Yanma Potasi) 6n kisminda bulunan kapadi sokerek, yakicinin
hava haznesinin temizligini yapiniz. Temizlik sonrasi haznenin kapadinin tam olarak kapandigindan
emin olunuz.

« Fanin baglanti civatalarini sokerek éniindeki klapenin hareket edip etmedigini kontrol edin.
Klapenin arka kisminda yikleme helezon borusunun tizerinde bulunan geri tepme deliklerini kontrol
ediniz. Tikanma var ise sivri bir malzemeyle delikleri aciniz.

» Kazan temizliginden sonra baca baglantilari ve baca temizlenmelidir.

+ Kazanicerisinde olusan kurum, dilim, duman borulari ve kazan y(zeyinde izolasyon gibi gérev
yaparak 1sinin kazan suyuna gecmesine engel olur ve kazan verimini diisGr(r.

+ Alev kirici dilim ve bacanin temizlenmemesi baca cekisini zayiflatarak duman gazinin
yogusmasina (ziftlenmeye) ve gaz sikismasina sebebiyet verir. Boyle bir durum cihazda kalici
arizalara sebep verebilir ve bu arizalar garanti kapsamina girmez.

+ Kazaninizi daha verimli bir sekilde kullanmak icin en az yirmi giinde bir temizleyiniz. (Kullanilan
vakit, kazan kapasitesi ve baca cekisine gére bu siire degisebilir)

+ Kazan dzerinde bulunan fanin gévdesi ve pervanesi (izerinde toz ve pislik birikimi gorildiga
anlarda, cihazin elektrik enerjisi tamamen kesilerek, 1k deterjanli suya batirilmis, yumusak bir kumas
parcasi ile silinip temizlenmesi gerekir. Birikmis tozlar, fanin balansinin bozulmasina ve ariza vermesine
sebep olur.

*
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7. ELEKTRIK SEMASI
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Sekil 10 - EKO S 20-...-90 Elektrik Baglanti Semasi Otomatik Tutusturuculu
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Sekil 12 - EKO S 120-...-300 Elektrik Baglanti Semasi Otomatik Tutusturuculu
220 V AC 50Hz
KA | Kazan acma kapama anahtari P Sirkilasyon pompasi
FA Fan acma kapama anahtari S Servo motor
LT Limit (Emniyet) termostati F Fan
FT Fan termostat IK Ikaz lambasi
KT Kazan termostat ADT | Alt deger termostati
L Faz SA Start Anahtari
N Notr K Kondaktor
FHK | Fan hiz kontrol @ Topraklama
Syh | Sivah Renk Kablo Sr Sari Renk Kablo
Ysl | Yesil Renk Kablo Krm | Kirmizi Renk Kablo
Mv | Mavi Renk Kablo Byz | Beyaz Renk Kablo
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8. OLASI SORUNLAR VE GIiDERILMESI iCiN ¢OZUMLER

SORUN

NEDENi

¢OzUM

Kazan yanmasina ragmen
istenilen sicakliga
ulasmiyor.

Kalitesiz yakit.

Alev kirici dilimlerin
yizeylerinde kurum
birikmesi var.

Bacada asiri cekis var.

Yiklenen yakit miktari
yetersiz.

Yakiti degistiriniz.

Kazanin kurum temizliginin
yapilmasi gerekiyor.

Baca cekisini direng
olusturarak distrindz.

Yakit yikleme zamanini
arttiriniz veya bekleme
zamanini azaltiniz.

Kazanda ve bacada sik

kurum ve ziftlenme oluyor.

Kalitesiz yakit.

DusUk sicaklikta yakma
Yanma havasi yetersiz.

Baca cekisi yetersiz.

Yakiti degistiriniz.
Sicakligi yukseltin.
Kazan mahallinin
havalandirilmasini ve
yakicinin hava deliklerini

kontrol edin.

Baca cekisini arttirin.

Kazanda asin dumanlama
ve zor yanma oluyor.

Alev kirici dilimlerinin
ylzeylerinde kurum
birikmesi var.

Yanma havasi yetersiz.

Baca cekisi yetersiz.

Kazanin kurum temizliginin
yapilmasi gerekiyor.

Kazan mahallinin
havalandirilmasini ve
yakicinin hava deliklerini
kontrol edin.

Baca cekisini arttirin.

Kazan istenilen sicakliga
gelmesine ragmen mekan
ISINMIYOT.

Tesisatta sorun var.

Boru izolasyonlarini, bina
yalitimini ve radyator
miktarini kontrol ediniz.

*
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SORUN

NEDENi

¢c6zUM

Silodan duman geliyor

Alev kirici dilimlerin
yuzeylerinde kurum
birikmesi var.

Baca cekisi zayif.

Yakicricerisinde yakit dibe
¢okmds.

Fan Ufleme agzi 6nindeki
duman geri tepme delikleri
tikanmis.

Kazanin ve bacanin kurum
temizliginin yapilmasi
gerekiyor.

Baca cekisini arttiriniz, baca
klapesi kapali ise acin.

Manuel yakit yiklemesi
yapiniz ve yakit
bekleme-yikleme surelerini
tekrar ayarlayiniz.

Fani cozerek ondndeki geri
tepme deliklerini kontrol
ediniz.

Ekranda” Elektronik Termik
Hatas!” uyarisi var.

Helezon milinde sikisma
var.

Rediktér motorunu ters
calistirip tekrar diiz
calistirin.

Helezon milini sokerek
yikleme borusu ve hazneyi
temizleyerek tekrar mil ve
motoru takin.

Ekranda” Asiri Akim
Korumasi” uyarisi var.

Helezon milinde sikisma
var.

Biraz bekleyin ve termige
basin.

Helezon milini sokerek
yikleme borusu ve hazneyi
temizleyerek tekrar mil ve
motoru takin.

Rediktor calismiyor.

Motor veya kondansatér
arizalanmis olabilir.

Yetkili servisi cagirin.
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SORUN

NEDEN«

cOzUM

Rediktor ve helezondan
asiri ses eliyor.

Rediktor ve helezonda
strtdnme var.

Kazan ve stoker sisteminin
terazisini kontrol edin.

Rediktor calisiyor komur
yiklemiyor.

Hazneden yakit yikleme
borusuna yakit akmiyor.

Yakit haznesinde yakit olup
olmadigini kontrol edin.
Yakit haznesinin alt
kisminda akma bélgesini
kontrol edin. Yakit 1slak ise
yapismis veya donarak agzi
tikamis olabilir
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9. SERVIS

» Kazanlarimizla ilgili her hangi bir sikayetinizde firmamizin teknik servisine ya da yetkili
servisimize muracaat edebilirsiniz. Firmamizda misterilerimize satis sonrasi servis ve teknik
konularda bilgi vererek musteri memnuniyetini saglamak amaciyla teknik servis departmani-
miz bulunmaktadir. Kazan arizalarini yada kazanla ilgili 6grenmek istediginiz diger
konularda firmamiz biinyesinde bulunan teknik servisi arayabilirsiniz.

9.1. SERVIS iISTASYONU

CETIK ISI SANAYi ISITMA SOGUTMA SiS. INS. GIDA VE OTOMOTIV SAN. VE TiC. LDT. STi
Adres : 2.0rganize Sanayi Bolgesi BUylik Kayacik Mah. Reiskdy Cad.
No:7 KONYA / TURKIYE
Tel :+90.0332.2392150
Fax :+90.0332.2392159
bilgi@cetikisisan.com.tr
www.cetikisisan.com.tr

10. IMALATCI FIRMA

CETIK ISI SANAYI ISITMA SOGUTMA SiS. INS. GIDA VE OTOMOTIV SAN. VE TiC. LDT. STi
Adres : 2.0rganize Sanayi Bolgesi Blyiik Kayacik Mah. Reiskdy Cad.
No:7 KONYA / TURKIYE
Tel :+90.0332.2392150
Fax :+90.0332.239 2159
bilgi@cetikisisan.com.tr
www.cetikisisan.com.tr
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Bu kullanma kilavuzu ve garanti belgesi asagidaki modelleri icermektedir.

CETIK ISI SANAYI
EKO S SERISi

EKO S-20 Kati Yakitli Kalorifer Kazani
EKO S-30 Kati Yakitli Kalorifer Kazani
EKO S-40 Kati Yakitli Kalorifer Kazani
EKO S-60 Kati Yakitli Kalorifer Kazani
EKO S-90 Kati Yakitli Kalorifer Kazani

EKO S-120 Kati Yakitl Kalorifer Kazani
EKO S-170 Kati Yakitl Kalorifer Kazani
EKO S-200 Kati Yakitl Kalorifer Kazani
EKO S-250 Kati Yakitl Kalorifer Kazani
EKO S-300 Kati Yakitli Kalorifer Kazani
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12. GARANTI SARTLARI

1. Garanti siresi, malin teslim tarihinden itibaren baslar ve gévde aksamiicin 2 yil, elektrik
aksamiicin 1 yildir.

2. Malin biitiin parcalari dahil olmak Gzere tamami firmamizin garantisi kapsamindadir.

3. Malin garanti stresi icerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gecen slire garanti
suresine eklenir. Malin tamir stresi 20 is gininl gecemez. Bu slre, mala iliskin arizanin servis
istasyonuna, servis istasyonunun olmamasi durumunda, malin saticisi, bayii, acentasi, temsilci-
ligi, ithalatcisi veya imalatgisi-reticisinden birine bildirim tarihinden itibaren baslar. Tiketici-
nin ariza bildirimini; telefon, fax, e-posta, iadeli taahhitli mektup veya benzeri bir yolla
yapmasi mimkindir. Ancak, uyusmazlik halinde ispat yikimlGliga tiketiciye aittir. Malin
arizasinin 10 is glnG icerisinde giderilmemesi halinde imalatgK-Gretici veya ithalatcl; malin
tamiri tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip baska bir mali tiketicinin kullanimina
tahsis etmek zorundadir.

4. Malin garanti siresi icerisinde, gerek malzeme ve iscilik, gerekse montaj hatalarindan
dolayr arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad
altinda hicbir Gcret talep etmeksizin tamiri yapilacaktir.

5. Tlketicinin onarim hakkini kullanmasina ragmen malin;

» Tiketiciye teslim edildigi tarihinden itibaren, belirlenen garanti stresi icinde kalmak
kaydiyla, bir yil icerisinde; en az dort defa veya imalatci-Uretici ve/veya ithalatc tarafindan
belirlenen garanti stresi icerisinde alti defa arizalanmasinin yani sira, bu arizalarin maldan
yararlanamamayi sGrekli kilmasi,

« Tamiri icin gerekli azami sirenin asilmasi.

+ Firmanin servis istasyonunun, servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde sirayla
saticisi, bayii, acentesi temsilciligi ithalatcisi veya imalatgi-treticisinden birisinin dizenleyecedi
raporla arizanin tamirinin mimkin bulunmadiginin belirlenmesi, durumlarinda tiiketici malin
Ucretsiz degistirilmesini, bedel iadesi veya ayip oranda bedel indirimi talep edebilir.

6. Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan
arizalar garanti kapsaminin disindadir.

7. Garanti belgesiyle ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar icin Gimrik ve Ticaret Bakanligi
TUketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Midirligi’'ne basvurulabilir.

*
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KATI SIVI GAZ YAKITLI ISITMA SiSTEMLERI
GARANTI BELGESI

Belgenin Verilis Tarihi Ve Sayisi @ .o
Belgenin Gegerlik Tarihi L e

Bu garanti belgesinin kullanilmasinda; 4077 sayili Tiketicinin Korunmasi
Hakkinda Kanun ve bu Kanun'a dayanilarak yirirlige konulan Garanti Belgesi
Uygulama Esaslarina Dair Yonetmelik uyarinca, T.C. GUmrik ve Ticaret Bakanligi
Tlketicinin Korunmasi ve Piyasa Gozetimi Genel Midirliga tarafindan izin

verilmistir.

iMALATCI FIRMANIN

UNVANI : CETIK ISI SANAYI ISITMA SOGUTMA SiS. INS. GIDA
VE OTOMOTIV SAN. VE TiC. LDT. STi.

ADRESI : 2.0rg. San.Bol. Blyik Kayacik Mh. Reis Koy Cad. No:7
KONYA / TURKIYE

TELEFONU :+903322392150

TELEFAKSI :+903322392159

FIRMA YETKILISINIiN

iMZASI - KASESI

MALIN

CiNS : KAZAN

MARKASI : CETIK ISI SANAYI

MODELI :

BANDROL VE SERi NO :

TESLIM TARiHi VE YERi :

GARANTI SURESI 22 (ki) YIL
AZAMI TAMIR SURESI :15iS GUNU

SATICI FIRMANIN
UNVANI

ADRES

TELEFONU

TELEFAKSI :
FATURA TARIiHi VE NO :

TARIH - iIMZA - KASE &
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CETIK ISI SANAYi ISITMA SOGUTMA Sis. iNS. GIDA VE OTOMOTIV SAN. VE TiC. LTD. ST

2.0rganize Sanayi Bolgesi Biiyiik Kayacik Mah. Reiskdy Cad. No:7 « KONYA / TURKIYE
Tel:+90.0332.239 21 50 ¢ Fax:+90.0332.239 21 59
bilgi@cetikisisan.com.tr « www.cetikisisan.com.tr




